Dicas para Sobrelaminacéo, Pré-mascara e Graficos de
Embalagem

Boletim de Instrucées

1.0 Escopo

Este boletim fornece recomendac@es para a aplicacao do filme sobrelaminado transparente da Avery Dennison®
DOL para fornecer resisténcia adicional a abraséo e intempéries. O procedimento para aplicar uma pré-mascara e
embalar filmes convertidos também é abordado. Por favor, leia, entenda e pratique os procedimentos operacionais
e de seguranca adequados recomendados pelo fabricante do seu laminado.

2.0 Laminacéo / Equipamento de pré-mascara

Para aplicar adequadamente os filmes DOL da Avery Dennison e a pré-mascara aprovada, € necessario um
laminador. As informacgdes contidas neste boletim sdo gerais, pois se aplicam ao uso de filmes DOL da Avery
Dennison com o equipamento adequado. Para informacdes especificas sobre o equipamento, siga as instrugdes
do fabricante ou consulte o departamento de servigo técnico do fabricante.

*NOTA: é muito importante que a midia impressa seja totalmente curada e seca antes da laminagdo. Um tempo minimo de
secagem recomendado € de 24 horas ap6s a impressao. A laminagao de uma impressao antes de ser totalmente curada e
seca pode causar falha na adeséo e separacdo do laminado da midia. Impressdes com muita tinta podem exigir tempos de
cura mais longos. Para obter melhores resultados de secagem, enrole a impressdo com folga e mantenha-a na vertical para
permitir um bom fluxo de ar e evacuacgéo de solventes.

3.0 Ferramentas de Instalacdo do Laminador

Além dos procedimentos e ferramentas de configuragao recomendados pelo fabricante do laminador, é
recomendavel monitorar a pressao de aperto e a "pegada” do laminador.

3.1 Papel de impresséo Nip

O papel para impresséo de Nip é um papel de transferéncia de cera usado para determinar a uniformidade da
“pegada” do Nip em toda a largura dos rolos de laminacéo. Se a pegada for inconsistente (muito pesada nas
bordas, muito pesada no meio ou muito pesada em um lado), podera ocorrer uma transferéncia de toner
insuficiente, uma ligacéo de toner ruim ou rugas. O papel de impressao Nip pode ser obtido através:

Beloit Manhattan Division Produto Recomendado:

P. O. Box 155, Ivy Park 0 “Kit de impresséo Nip para Rolos Cobertos”
Clarks Summit, PA 18411

Phone: 717-587-5111

Como alternativa, um papel de impressao nip barato pode ser produzido imprimindo trés imagens em preto
sélido em papel comum em uma copiadora ou impressora xerografica. NOTA: Os rolos do laminador devem estar quentes
para realizar este teste. Marque as tiras esquerda, direita e meio e insira as folhas em suas respectivas posicdes entre
os rolos aquecidos superior e inferior. Feche o nip momentaneamente (cerca de 10 segundos). Remova as
folhas e examine a consisténcia da impressdo em toda a largura do laminador. Se necessario, ajuste ou repare o0
laminador de acordo com as instru¢des do fabricante.
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NOTA: O Sobrelaminado ativado por calor (lado adesivo dobrado) também pode ser usado.

4.0 Sobrelaminacéo

As recomendacdes gerais a seguir se aplicam a sobrelaminacédo de filmes da Avery Dennison com filmes
sobrelaminados transparentes DOL da Avery Dennison. Para obter instru¢des especificas relacionadas a
operacao do equipamento durante a sobrelaminacéo, consulte as instru¢des fornecidas pelo fabricante do
laminador.

1. Geralmente, o uso de calor ndo é recomendado quando a sobrelaminagcao com filmes transparente de
sobrelaminagdo DOL da Avery Dennison. Caso seja necessario calor no processo de sobrelaminacgdo, nao
exceda 46 °C (115 °F) no rolo superior ou inferior. Observe possiveis problemas relacionados ao calor,
incluindo ondas, tuneis, rugas, etc.

NOTA PARA SOBRELAMINACAO UV DE GRAFICOS IMPRESSOS:

A assisténcia térmica e 0 aumento da pressdo de laminagao ao aplicar o sobrelaminado reduzem o prateado que pode ocorrer
ao laminar graficos impressos em UV. Ndo exceda 46°C (115°F) no rolo superior ou inferior. Presséo de rolo de até 100 psi
pode ser usada. Ao aplicar o laminado dessa maneira, use a quantidade minima de tensédo de desbobinamento no
sobrelaminado para reduzir o alongamento durante a aplicacéo

2. Para os filmes sobrelaminados Avery Dennison impressos rolo a rolo, monte o filme impresso no rolo inferior
para desbobinar e siga as recomendac¢fes do fabricante do laminador para desbobinar a partir do eixo inferior.
Puxe o filme impresso pelo nip frontal (lado da imagem para cima). Continue puxando a banda uniformemente
através dos rolos de tracéo traseira. Feche o nip do rolo de tracéo traseira e aplique 50-70 PSI (350-490 kPa).

3. Monte o filme sobrelaminado transparente DOL da Avery Dennison na parte superior da bobina e desbobine
de acordo com as recomendacdes do fabricante do laminador. Puxe o liner para longe do filme e adesivo
sobrelaminado. Prenda o liner no eixo de rebobinagem superior para acumular o liner delaminado. Puxe o
filme sobrelaminado e o adesivo uniformemente pelo nip dianteiro até que a banda fiqgue sem rugas com uma
tenséo uniforme na banda. Feche o nip frontal e ajuste a pressao para 50 PSI (350 kPa). Comece a executar
o laminador a 1,0 FPM (0,3 m/min). Corte o filme e o0 adesivo sobrelaminado antes que ele atinja o nip
traseiro.

4. A medida que o filme sobrelaminado passa pelo nip do rolo traseiro, inspecione a rede quanto a sinais de
rugas, ondulagdes, bolhas etc. Se houver problemas evidentes, pare e corrija-os antes de prosseguir. Quando
o filme sobrelaminado parecer bom, aumente a velocidade para 4 FPM (1,2 m/min.). NOTA: Os gréficos
sobrelaminados sé&o menos flexiveis do que as construgdes tipicas de filmes sensiveis a presséo. Para obter melhores resultados,
alimente os graficos sobrelaminados em uma mesa plana e corte em folhas.

5. Para alimentar manualmente as folhas impressas no laminador, enrole 0 sobrelaminado DOL da Avery
Dennison conforme as instrugdes nesta se¢do. Use um comprimento de liner menor que a impressao para
proteger o rolo inferior de entrar em contato com o adesivo. O liner também pode ser usado como um lider
para iniciar a alimentacéo da folha.

6. Umavez que o sobrelaminado DOL da Avery Dennison passar pelo nip frontal, feche o nip frontal e ajuste a
pressao para 50 PSI (350 kPa). Comece a operar o laminador a uma velocidade de 1,0 FPM (0,3 m/min).
Corte o filme transparente n&o laminado entre os nips frontal e traseiro.

7. Quando o sobrelaminado DOL da Avery Dennison estiver alimentando uniformemente, comece a alimentar
as folhas impressas no nip, tomando o cuidado de alinhar as folhas uniformemente com o sobrelaminado.
Aumente a velocidade de execucao conforme desejado. Ajuste o freio de desbobinador do sobrelaminado
para manter a tensdo minima necessaria para manter o sobrelaminado livre de rugas. Quando as folhas
sairem do nip traseiro, corte entre as folhas.

8. Para graficos a serem aplicados manualmente (ndo laminados sobre a borda da superficie), como gréaficos
de veiculos, graficos de janelas etc., recomenda-se uma pré-mascara para proteger os graficos de danos
durante o manuseio e aplicagdo. Consulte a Se¢do 5.1 para obter as pré-mascaras recomendadas.
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5.0 Pré-méascara

As pré-mascaras s&o papéis (ou plastico) auto-enrolados sensiveis a pressao fitas com um adesivo de um lado. E
aplicado a frente de alguns gréaficos antes de aplica-los ao substrato. A pré-mascara ajuda na producéo, no
manuseio e na protecao bem-sucedidos de um grafico durante a aplicacdo. Uma pré-mascara tem uma menor
adesao ao filme do que o filme ao substrato; € por isso que é mais facil remover do filme.

A pré-mascara também pode ser chamada de "fita de aplicacédo" ou "fita de pré-espacamento".

5.1 Selecéo da pré-mascara
O tipo de pré-mascara exigida depende do tipo de grafico que esta sendo produzido, da tinta usada e da
sobreimpressao usada.

Pré-mascaras recomendadas para os filmes sensiveis a pressédo de Avery Dennison.

7 Os decalques impressos em processo de quatro cores podem exigir laminacéo térmica para impedir que
formem tlnel na pré-méscara.

+  E recomendavel permitir que o grafico pré-mascarado permaneca por um periodo minimo de 3 horas antes de
aplicar o gréfico final.

Geralmente, ndo é necessario usar uma pré-mascara em filme com 4 mils de espessura ou mais, ou em qualquer
filme que tenha um filme sobre-laminado aplicado. No entanto, uma pré-mascara impede o alongamento e
protege o grafico durante o manuseio e a aplicag&o do rodo.

Depois de aplicar a pré-méscara, evite expor o grafico a luz do sol, exceto durante a aplicacéo. Aluz solar ou luz
UV pode fazer com que a fita fique permanentemente aderida ao filme.

Tipo de Gréfico Use esta pré-mascara

Graficos de grande formato ndo impressos com
ousemEZou EZRS

1 Painéis de grande formato [ Baixa Aderéncia
o American Biltrite: TransferRite 760U
o R-Tape 4700
7 Painéis de tamanho médio 1 Média Aderéncia
o American Biltrite TransferRite 782U, AirMask
o R-Tape 4760
n Painéis pequenos ou letras de vinil cortadal] -  Alta Aderéncia

o American Biltrite TransferRite 792U

Gréficos impressos de grande formato com
ou sem EZ ou EZ RS e laminados com um

1 Baixa Aderéncia
DOL Avery American Biltrite: TransferRite 760U
P . e f O ’
ainéis de grande formato o R-Tape 4700
1 Média Aderéncia
Paindis de tamanho médio o American Biltrite TransferRite 782U, 6882
o R-Tape 4760
7 Alta Aderéncia
Painéis pequenos ou letras de vinil cortada o American Biltrite TransferRite 792U

o R-Tape 4775
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Tipo de Gréfico

Use esta pré-mascara

Impresso com tintas solventes e com revestimento
transparente com tintas UV para serigrafia
Painéis de grande formato

Painéis de tamanho médio

7 Painéis pequenos ou letras de vinil cortada

Baixa Aderéncia

o American Biltrite: TransferRite 760U

o R-Tape 4700

Média Aderéncia

o American Biltrite TransferRite 782U, 6882
o R-Tape 4760

Alta Aderéncia

o American Biltrite TransferRite 792U

o R-Tape 4775

Impresso com tintas UV para jato de tinta (ndo
claras)
Painéis de grande formato

Painéis de tamanho médio

Painéis pequenos ou letras de vinil cortada

Baixa Aderéncia

o American Biltrite: TransferRite 760U

o R-Tape 4700

Média Aderéncia

o American Biltrite TransferRite 782U, 6882
o R-Tape 4760

Alta Aderéncia

o American Biltrite TransferRite 792U

o R-Tape 4775

6.0 Embalagem

Os gréficos finalizados devem ser embobinado para fora com um diametro interno minimo de 6”. Manter o
didmetro interno em 6”ou maior impedira que o grafico formem tlnel.

7.0 Solucgéo de problemas

A seguir, descrevemos uma série de problemas comuns encontrados na transferéncia de imagens e
sobrelaminacao, juntamente com Possiveis Causas e Soluges:

Problema Possivel Causa Solucéo
Rugas noflme entrandono | Tensdo muito baixa Aumentando a configuracdo do freio de desembobinamento na
nip banda afetada
Alimentagdo desigual nas Corte as bandas e reencaminhe de acordo com as etapas desaitas
bandas em
Tens3o desigual na banda Reduza momentaneamente o ajuste do freio do
desembobinamento e aumente para trazer a tensdo de volta
Problema Possivel Causa Solucao
Manchas ou bolhas de ar Pressdo insufidente no nip Aumente a pressao.
emum grafico Ver a Se¢do 4 deste documento
sobrelaminado (“prateado’)
Correndo répido demais Reduza a velocidade em incrementos de 0,5 FPM (0,15 m / min.)

Pegadaimegular no nip

Verifique o grafico - se a mancha tiver repeticdo consistente na
direcao do rolo ou for mais pesada de um lado, o problema pode
estar no ajuste do laminador ou nos rolos do laminador. Consulte o
manual de instrugdes ou o contato do laminador.
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Problema Possivel Causa Solucéo

Mancha no revestimento Verifique o padrdo das manchas - se consistente na banda ou
adesivo diminuir repetidamente a medida que o rolo desbobine, o
problema pode estar relacionado ao adesivo.

Tente velocidade mais lenta, pressdo mais alta ou adicione calor
[ndo mais que120° F (50° O)].

As revisdes foram colocadas em italico.

Avery Dennison™ é uma marca registrada da Avery Dennison Corp.
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